cion de pérdidas de material reciclado e.tex

@ g:;EiEgLTJEmLITEONIGADE(:ATALUNVA Método de det
sl el T b ebproceso de hilatura

. N (: rie \ Cano y D. Cayuela \
Problematicz pod contrar productos que-contienen un porcentaje de fibra reciclada mezclada con
fibra conv. 'rl a su simi a Ia pérdida de fibras durante-elyproceso de produccion, la composicién real de

quimica ni fisicamente, con Te=gle no se puede conocer de manera objetiva el
| producto final. Ademas, esto impide conocer el cambio de las propiedades de los
| de fibra reciclada. —

r'l’
/ ede etermine
lada qu queda
n ebldos al porc i

ppGpuesta La tif

L pfeVia a la carda, de las fibras de algodc Iadas o de las convenmonale},..
perﬁ'ﬂéﬁener cintas e hilos de difereR } funcion del porcentaje de una u otra flbra &

El analisis colorimétrico de la mezcla, ¥%as op \ izar las condiciones de medida, proporciona un método de caracterlzaf;{{)
del proceso y permite determinar la canti e fibra r iclada que queda en el hilo después del procesado.

l

Este método permite conocer la composicion de .,_, ...... .\ das de material durante el proces ado. Para la implementacién
de esta metodologia de cuantificacion es necesario.realizar eleStudiosen.las condiciones rg rocesado. /
Ademas permlte determinar las propledades de los hﬂf%"e&kdos en fu del porceni u_n...u- | d flbra reciclada. .
' Titulo .
revia
p 3 100/0 100/0 78,7 :

94,5/5,1 92,5/7,5 84,7
Cint ‘ 89,9/10,9  86,9/13,1 81,7
INtas Hilos ‘ 79,8/20,2  77,8/22,2 80,7

"4 3
Rojo Brillante Solar BA 150 Azul Brillante Solar BL 150 Negro Solar GS

50,6/40,4  61,2/38,8 79,3
40,3/59,7  46,4/53,6 79,3
20,2/79,8  32,6/67,7 73,9
10,1/89,9  22,8/77,2 80,0 i
5,1/94,9 14,2/85,8 77,0 E

0/100 : 75,3

mmmmm

on (%)
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